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1. Tehniéno porocilo
1.1 Splosni opis

Investitor ima na deponiji premoga in Zzelezove rude instaliran kombiniran stroj (KS), ki je namenjen odlaganju
materiala na deponijo in odvzemanju materiala iz deponije. Proizvajalec stroja je Voest Alpine. Stroj je
instaliran leta 1999.

Leta 2006 je bil dograjen s sistemom za prhanje z vodo za zaduSitev prSenja prahu pri odlaganju materiala.
Dodan je bil navijalni boben vodne cevi za dovod vode na stroj. Preko gibljive cevi na navijalnem bobnu se
napaja stroj, ki z vodo prha presipna mesta transportiranega materiala in dusi praSenje materiala oz.
prepre€uje uhajanje prahu v ozracje. Navijalni boben vodne cevi ni primerno nameS&en na stroj, saj se gibljiva
cev za dovod vode redno trga, ker je njeno vodenje iz tal v boben neustrezno izvedeno oz. ni izvedeno po
navodilih proizvajalca navijalnega bobna. Na koncu rocice, kjer se material izsipa iz roCice na deponijo je
oprema dotrajana in potrebna zamenjave.

Naloge projekta so sledece:
- Poiskati primerno novo mesto za namestitev vodnega bobna,
- Urediti dostop na novi lokaciji bobna in urediti vse instalacije (elektri¢no napajanje, vodenje in dovod
vode) za pravilno delovanje prSilnega sistema in delovanje bobna, ter
- Popisati potrebna dela za obnovo presipa na koncu rodice.

Slika 1.1: Navijalni boben vodne cevi in uvod cevi na boben



|N§o HD INNO, InZenirske storitve, Lukan¢i¢ Janez s.p., Polica 53D, 1290 Grosuplje,
Al -:_,\ h GSM: +386 41 264 821, e-posta: janez.lukancic@hdinno.si, DS: SI68964617

Investitor je predal dokumentacijo o stroju, ki jo ima na voljo. Dokumentacija je v papirni obliki. Risbe so
kopirane na formatih velikosti A3 in pogosto slabo Citljive, zato je bilo na stroju izvedeno ve¢ ogledov in izmer
obstojeCega stanja, ter konzultacij z uporabnikom stroja. Poiskali smo razloge za trenutno neprestano trganje
vodne cevi. Na podlagi pogovorov smo potem nasli novo, po nasem mnenju ustreznej$o, glede na prvotno
predvideno, lokacijo za vodni boben. Trganje vodne cevi se pojavlja zaradi nepravilnega natekanja vodne cevi
na navijalni boben. Cev je v pre¢ni smeri glede na vodni boben zamaknjena za cca 800mm. Na zgornji sliki je
razvidno, da vodna cev poteka po notranji strani tirnice, navijalni boben pa ima svojo »0s cevi« na zunanji
strani tirnice. Cev bi morala na navijalni boben potekati direktno, brez zamika v pre¢ni smeri. Tako se sedaj
cev v improviziranih vodilih zvija v vse smeri, tlak v cevi pa jo skuSa »poravnati«. Zato cev pod napetostjo
tlaka in zvijanja popusti in se pretrga. Nova pozicija torej izni€uje pre¢ni zamik cevi in ureja njeno vodenje
(natekanje) na navijalni boben.

Na spodniji sliki je razviden sprednji del odlagalne rocice, ki je dotrajan. Potrebna je zamenjava reSetke, oblog
presipa, vodenje in tesnjenje traku, itd...

Slika 1.2: Presipni del na koncu odlagalne rocice
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Slika 1.3: Detajlni pogled na presip s tesnjenjem proti traku

Na sliki zgoraj je prikazan detajl novega presipa s tesnjenjem proti traku. Uporabljen je klasi¢ni sistem
zagozdo in pritisnim profilom, ter gumo.
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1.2 Opis rekonstrukcije — premestitev navijalnega bobna vodne cevi

Dolocili smo nov polozaj navijalnega bobna vodne cevi. Namestili smo ga na zadnji okvir voziCka s pentljo, kot
prikazuje spodnja skica.
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Slika 1.4: Prikaz poloZaja navijalnega bobna vodne cevi

V procesu priprave projekta smo ugotovili, da je postavitev bobna na prikazano mesto racionalnej$a za
izvedbo, kot postavitev blizje k komandnemu prostoru oz. na vzdolZzne nosilce vozi¢ka s pentljo. Da lahko
boben postavimo na prikazano mesto, moramo izvesti slede€a dela:

Izdelati novo konzolo za pritrditev bobna,

Odrezati del podesta ob traku, na mestu, kjer bo namescen boben v dolzini cca 4,0m,

Namesto obstojeCega podesta se izdela nov podest z ograjami, ki bo omogocal dostop do opreme
bobna in dostop do traku, ter namestitev opreme bobna,

Izdelajo se nove stopnice za dostop do novega dela podesta,

Izdela se manj3a lestev za zagotovitev kontinuiranega dostopa ob traku z ro€aji za oprijem in verigo,
Izdelajo se, oz. obstojele ograje se zakljudijo oz. prikljugijo na nove varnostne ograje podesta,

Izdela se nova konzola za namestitev uvodnega mehanizma cevi,

Pod konstrukcijo se namestijo nove dodatne kabelske police in novi kabli,

PodaljSa se trenutno namescena vodna cev, ki sluzZi za dovod vode od bobna na stroj (fiksna cev),
Premesti se elektro omara, za katero se izdela nov nosilec,

Premesti se razsvetljava, porabi se stari nosilec oz. glede na lokacijo vgradnje se izdela nov nosilec

razsvetljave.

Na mestu, Kjer je trenutno nameScen boben, se vsa oprema odstrani. Izvedejo se Se sledeCa dela:

Izdela se nov del varnostne ograje, Kjer je trenutno namesScen boben,

Odstrani se nosilna konzola bobna, pokrije se del reSetke oz. izdela se nova reSetka na mestu, kjer jo
trenutno prebada konzola,

Kabli od bobna do strojnice se odstranijo (glej tudi elektro del projekta),

Odstrani se improviziran dovod cevi na boben,

Odstrani se konzola za namestitev mehanizma za uvod cevi,

Mehanizem za uvod cevi se namesti na novo lokacijo...
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1.3 Opis rekonstrukcije — presipni del ob koréastem kolesu na
koncu rocice

Na koncu roc€ice stroja je names¢eno kor¢asto kolo, ki sluzi odvzemanju materiala iz deponije. Material se iz
kolesa preko poSevne stene presipa na trak, ki ga odpelje po ro€ici do deponijskega traka in naprej. V obratni
smeri prihaja material preko pentlje na trak na rocici, ki te€e v obratni smeri. Na koncu se material direktno
izsipa na depnijo. V okolici omenjenih presipov na koncu ro€ice je bilo izvedenih Ze nekaj predelav, zato tudi
obstoje¢a dokumentacija ne odraZa dejanskega stanja. Po koncu opravljenih del se izdela PID dokumentacija,
ki bo odrazala dejansko stanje stroja na tem delu. Na spodnji sliki je prikazano katera dela se opravijo na tem
delu stroja. Vsa dela na tem delu stroja je potrebno opraviti v skladu z navodili uporabnika stroja. Elemente se
izdela skladno z izmerami obstojecih delov. Torej potrebno je izvesti izmere obstojece opreme in elementov in
po navodilih uporabnika stroja izdelati in montirati nove. Na tem delu stroja je bilo izvedeno nekaj ogledov in
izmer obstojeCega stanja. Izdelana je PZI dokumentacija za celoten presip. Izvajalec mora izmere ponoviti in
ugotoviti morebitna neskladja glede na dokumentacijo in izmere. Spremembe glede na PZI projekt, morata
predhodno odobriti projektant in naro¢nik. Podloge oz. vse spremembe za izdelavo PID poda projektantu
izvajalec.

Slika 1.5: Okvirni prikaz potrebne obnove sprednjega dela rocice

Na tem mestu je potrebno izvesti sledeca dela:
- Zamenjati drsne obloge na poSevni steni, obloge se izvedejo iz materiala 50Mn7 debeline 15mm,
- lzdelati je potrebno novo reSetko nad presipom, izvedena je iz materiala S355 in navarjena z obrabno
odpornimi elektrodami, kot je npr. EVB,
- lzdelati je potrebno novo odbojno steno na nasproti korastega kolesa,
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- Urediti tesnjenje traku z novimi gumami in sistemom zatikanja tesnil (glej risbe),
Zamenijati je potrebno omarice ventilov. Nove naj bodo izdelane iz RF plocevine,
Cev za prSenje se zamenja s plasti¢no tipa »alkateng, izvrtine za prSenje se izdelajo na mestu samem

po navodilih uporabnika stroja...

Na spodniji sliki je prikazan del odbojne plosc¢e, tesnjenja traku in omaric ventilov, ki jih je potrebno zamenjati.

Slika 1.6: Slika obstojeCe odbojne stene, tesnil in omaric vodnih ventilov



GSM: +386 41 264 821, e-posta: janez.lukancic@hdinno.si, DS: S168964617

|N HD INNO, InzZenirske storitve, Lukanci¢ Janez s.p., Polica 53D, 1290 Grosuplje,
i r 3
N\

1.4 Okvirni postopek izvajanja del - opozorila

a) Pred pricetkom izvajanja kakrsnih koli del na opremi je obvezen ogled izbranega izvajalca del.
Izvajalec mora opraviti izmere obstojeCe konstrukcije stroja in odstopanja upoStevati pri izdelavi
delavniske dokumentacije za opremo. Vecja odstopanja je potrebno javiti projektantu, da se poisce
ustrezna tehni¢na resitev problema in izvedejo popravki PZI dokumentacije, ki je podlaga za izdelavo
delavniS8ke dokumentacije. Obveznost izdelave delavniSke dokumentacije je na izvajalcu.

b) Po izdelavi delavniSke dokumentacije se Se enkrat izvede kontrolne izmere situacije in preveri
ustreznost novih konstrukcij.

c) Pred demontazo opreme je potrebno izdelati navodila in postopek demontaze (TehnoloSki elaborat
izvedbe), da nebi prislo do nesrece in/ali posSkodb ljudi in opreme med izvedbo del.

d) Po demontazi je potrebno pripraviti konstrukcijo stroja za montazo nove opreme in za varjenje
nekaterih delov na stroj. Postopke varilskih del na terenu mora predvideti varilski tehnolog. Potrebno
je izdelati varilsko dokumentacijo, kot to zahteva standard EN 1090-2 glede na izvedbeni razred
konstrukcij.

e) Pred montaZo je potrebno izdelati montazni naért zaradi enakih razlogov kot je opisano v tocki zgoraj.
Postopke montaZze je potrebno vzeti v obzir Ze pri izdelavi delavniSke dokumentacije. Na¢eloma je
projektant Ze ocenil in predvidel montazne elemente, ki jih je moZno montirati. Izvajalec del lahko
predlaga svoj nafin montaZze in tako predvidi tudi svoj nalin izdelave elementov. Pri izvedbi
demontaze in montaZe je mozno demontirati nekatere dele stroja za laZji dostop.

f) Konéni popravki AKZ za$Cite in pregled pooblaséene organizacije za pregled delovne opreme iz
vidika varstva pri delu.

g) lzdelava konéne dokumentacije (PID) je obveza projektanta, ki jo izdela na podlagi PZI projekta in
morebitnih sprememb v fazi izvedbe. lzdaja CE izjave o skladnosti za rekonstruirani del stroja (za
prestavitev vodnega kolesa) je obveza izvajalca del.

Pomembno:

Pred izdelavo opreme je potrebno ponoviti izmere obstojeCe konstrukcije in po potrebi prilagoditi delavniSko
dokumentacijo. V primeru vecdjih sprememb, je potrebno kontaktirati projektantski nadzor, da se poisCe
ustrezna resitev situacije.

Za izvedbo vseh del, demontaznih in montaznih, je potrebno izdelati montazni in varnostni nacrt. Postopke
montaze je potrebno prilagoditi razmeram na lokaciji in strogo upoStevati navodila osebja, ki upravlja z
opremo na terminalu. Vsa dela je potrebno terminsko uskladiti z naro¢nikom.

Pri izvajanju vseh del, je potrebno upostevati vsa pravilo o zdravju in varstvu pri delu, vsa dodatna navodila iz
varstva pri delu, ki veljajo v Luki Koper in morebitna dodatna navodila osebja, ki upravlja z opremo na
terminalu. Izdelati je potrebno varnostni nacrt, ki ga potrdi osebje investitorja. Na obmocju izvajanja del je
potrebno upostevati tudi vsa navodila za poZarno varnost, ki veljajo v Luki Koper. Vsa dela (predvsem vroca
dela — varjenje, plamensko rezanje, bruSenje itd...) je potrebno uskladiti z gasilsko sluzbo (pozarna
preventiva, pozarna straza, redni obhodi itd.) v Luki Koper.
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2. Tehniéni pogoji za izvedbo sanacije
2.1 Splosno

Izvajalec mora dela opravljati z ustrezno usposobljeno in izkuSeno delovno silo. Dela se opravljajo na viSini in
v specificnem luSkem okolju. Pred pri¢etkom del mora izvajalec del, dela terminsko uskladiti z naro€nikom.
Konéni preizkus delovanja opreme naj se opravi s pravim materialom in pod obremenitvami, ki dejansko
nastopajo pri delu s strojem. Na koncu opravljenih del so opravijo preizkusi obratovanja in pregledi
konstrukcij. Pozitivno mnenje nadzornika in lastnika o opravljenih delih sta pogoja za kon¢anje del.

2.2 Priprava novih konstrukcij

Novi deli konstrukcije se predhodno pripravijo v delavnici glede na PZ| in delavniSsko dokumentacijo. Materiali
morajo biti novi. Priprava novih jeklenih delov mora bit v skladu z zahtevami za kon&no povrSinsko za&¢ito in
pripravo na terensko varjenje, kjer je to predvideno. Kontrolna proizvodna in montaZzna dokumentacija se
preda narocniku v skladu z izvedbenim razredom jeklene konstrukcije. Sistem antikorozijske zas¢ite skupaj s
pripravo povrsin za izvedbo povrSinske zas€ite je potrebno uskladiti z dobaviteljem AKZ sistema. Potrebno je
upostevati, da se del konstrukcij pripravlja v delavnici, transportira na teren in tam vgrajuje tudi z varjenjem.
Skladno je potrebno upostevati, da je obstojeCa konstrukcija Zze zasCitena. Po kon&anju del se korozijsko
za&citi tudi poSkodovane dele obstojece konstrukcije dvigala.

Zahteve za izdelavo novih jeklenih konstrukcij:
- lzvedbeni razred jeklene konstrukcije SIST EN 1090-2:
- EXC2 nosilna jeklena konstrukcija,
- EXC1 ostali jekleni deli (presipni lijaki, podesti, ograje, lestve),
- Konéna povrSinska zas¢ita ISO 12944: C5-M oz. minimalno 250mikronov suhega nanosa barve,
- Odtenek kon&nega sloja dolo¢i naro€nik: modri deli RAL5017, ostalo dolo&i naro¢nik.

Za nove konstrukcije so uporabljeni sledec€i materiali:

- S235JRin S235J2+N za profile in plo¢evine,
- S355J2H in S355J2+N za okrogle cevi in ploCevine,
- 50Mn7 za drsne obloge presipov in

- Vijaki kvalitete 8.8 in 10.9 oz. kot je doloCeno v dokumentaciji.

Nerjavedi vijaki se ne smejo uporabljati v nosilnih jeklenih konstrukcijah!
2.3 Priprava obstojecih konstrukcij

Na mestih kjer se nova konstrukcija prikljuCuje na obstojeco, je potrebno predvideti tako pripravo konstrukcije,
da je mozno izvesti kvalitetne spoje med starim in novim delom konstrukcij. Glede na obstojeCo
dokumentacijo je konstrukcija izvedena iz jeklenih delov obiajne kvalitete, ranga S235 in S355, tako da se
teZzav z varjenjem konstrukcij ne pri€akuje.

2.4 Varstvo pri delu

Potrebno je upostevati dejstvo, da dela potekajo v specific(nem luskem okolju. Potrebno je upostevati vse
sploSne zahteve za varstvo pri delu, dodatno je potrebno upostevati Se vse zahteve Luke Koper. Posebno
pozornost je potrebno posvetiti varnosti za dela na viSini in pri opravljanju varilskih del. Dela je potrebno
predhodno najaviti varnostni sluzbi v Luki Koper, ki obvesti gasilce in uvede ostale preventivhe varnostne
ukrepe (pozarna straza, redni obhodi varnostnih inzenirjev, redni obhodi varnostne sluzbe itd.). lzvajalci
morajo razpolagati s primerno izobraZenim in izkusenim kadrom.
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2.5 Tehniéna regulativa - splosSno

Nacrtovanje, konstrukcija, materiali, izdelava, montaza in testiranje vseh del in dobav morajo
ustrezati veljavnim standardom v RS, v kolikor ni v tehni¢nih pogojih drugace predpisano. Spodaj je
navedena splosna regulativa, ki velja za dobavo in montazo jeklenih konstrukcij. Obravnavana
rekonstrukcija je stroj, zato je potrebno poleg spodaj navedene splo$ne regulative Se zakonodajo o
strojih, t.j. Evropska direktiva o varnosti strojev st.: 2023/1230/ES.

Tehniéna regulativa, ki podaja zahteve za izdelavo, dobavo in montazo jeklenih konstrukcij:

Gradbeni gakon
Ur. l. RS. St. 61/17, 72/17 in 65/20

Zakon o gradbenih proizvodih
Ur.I. RS. St. 82/13

Pravilnik o mehanski odpornosti in stabilnosti objektov
Ur. I. RS, &t. 101/05

SIST EN 1090-1:
Jekleni in aluminijski konstrukcijski sestavni deli — SploSni dobavni pogoji.

SIST EN 1090-2:2008
Izvedba jeklenih in aluminijastih konstrukcij — 2.del: Tehni¢ne zahteve za izvedbo jeklenih konstrukcij

SIST EN 1990:2004
Evrokod — Osnove projektiranja

SIST EN 1991-1-1:2004
Evrokod 1: Vplivi na konstrukcije — 1-1. del: Splo3ni vplivi - Gostote, lastna teZa, koristne obteZbe stavb

SIST EN 1991-1-3:2004
Evrokod 1: Vplivi na konstrukcije — 1-3. del: Splosni vplivi — Obtezba snega

SIST EN 1991-1-4:2005
Evrokod 1: Vplivi na konstrukcije — 1-4. del: Splo3ni vplivi — ObteZba vetra

SIST EN 1993-1-1:2005
Evrokod 3: Projektiranje jeklenih konstrukcij — 1-1. del: SploSna pravila in pravila za stavbe

SIST EN 1993-1-10:2005
Evrokod 3: Projektiranje jeklenih konstrukcij — 1-10. del: I1zbira kakovosti jekla glede na zZilavost in lamelarni lom

SIST EN 1993-1-8:2005
Evrokod 3: Projektiranje jeklenih konstrukcij — 1-8. del: Projektiranje spojev

SIST EN 1993-1-9:2005
Evrokod 3: Projektiranje jeklenih konstrukcij — 1-9. del: Utrujanje

SIST EN 1998-1:2005
Evrokod 8: Projektiranje potresnoodpornih konstrukcij — 1. del: Splo$na pravila, potresni vplivi in pravila za stavbe

SIST EN 1990:2004/A101:2005
Evrokod — Osnove projektiranja - Nacionalni dodatek

SIST EN 1991-1-1:2004/A101:2005
Evrokod 1: Vplivi na konstrukcije — 1-1. del: Splo$ni vplivi — Prostorninske teze, lastna teza, koristne obtezbe stavb -
Nacionali dodatek

SIST EN 1991-1-2:2004/A101:2006
Evrokod 1: Vplivi na konstrukcije — 1-2. del: Splosni vplivi — Vplivi poZara na konstrukcije - Nacionalni dodatek
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%'NN__{\ HD INNO, Inzenirske storitve, Lukan¢i¢ Janez s.p., Polica 53D, 1290 Grosuplje,

SIST EN 1991-1-3:2004/0A101:2007
Evrokod 1: Vplivi na konstrukcije — 1-3. del: Splo3ni vplivi — ObteZbe snega - Nacionalni dodatek

SIST EN 1991-1-4:2005/0A101:2007
Evrokod 1: Vplivi na konstrukcije — 1-4. del: Splosni vplivi — Obtezbe vetra - Nacionalni dodatek

SIST EN 1993-1-1:2005/A101:2006
Evrokod 3: Projektiranje jeklenih konstrukcij — 1-1. del: Splosna pravila in pravila za stavbe - Nacionalni dodatek

SIST EN 1993-1-8:2005/A101:2006
Evrokod 3: Projektiranje jeklenih konstrukcij — 1-8. del: Projektiranje spojev - Nacionalni dodatek

SIST EN 1993-1-9:2005/A101:2006
Evrokod 3: Projektiranje jeklenih konstrukcij — 1-9. del: Utrujanje - Nacionalni dodatek

SIST EN 1993-1-10:2005/A101:2006
Evrokod 3: Projektiranje jeklenih konstrukcij — 1-10. del: I1zbira kakovosti jekla glede na Zilavost in lamelarni lom
Nacionalni dodatek

Sestavil: Janez Lukangic, dis

Polica, avgust 2025
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1. TEHNICNO POROCILO
1.1 Splosno

Na terminalu za razsute tovore ima Luka Koper na deponiji za premog samo en stroj, kateri
je namenjen odlaganju ter odvzemanju tovora z deponije. V primeru odpovedi le-tega, ne
morejo zagotavljati pretovora premoga (ob&asno tudi Fe rude) iz ladij na deponijo. Na
kombiniranem stroju je potrebna izvedba rekonstrukcije prednjega dela roke (ob koréastem
kolesu). Vzrok za potrebno rekonstrukcijo je velik obseg korozije na delih konstrukcije zaradi
obratovalnih pogojev (prisotnost vode, vremenski vplivi, vpliv tovora, ...). Z rekonstrukcijo
bomo zagotovili varno obratovanje ter podaljSali Zivljenjsko dobo edinega stroja kateri odlaga
ter odvzema premog iz deponije ter ohranili zmoznost izvajanja obstojeCih tehnoloskih
postopkov.

Socasno se na kombiniranem stroju izvaja rekonstrukcija proti praSnega prhanja z namenom
povecanja zanesljivosti ter efektivnosti le-tega. Primarna naloga rekonstrukcije je premestitev
navijalnega bobna cevi za dovod vode. Lokacija na kateri se le-ta trenutno nahaja je
neprimerna saj prihaja zaradi trase vodenja cevi do pogostih pretrgov le-te. Posledica pretrga
je nedelovanje protiprasnega sistema.

Slika 1 in 2 : Trenutna pozicija navijalnega bobna za vodo

Stran 1 od 6
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1.2 prestavitev krmilne omare

Krmilna omara in omara z rotorskimi upori se odklopi, o€isti, prestavi in priklopi na novo
lokacijo. Zamenjajo se vsi kabli, ki povezujejo omarico s strojnico, motorjem navijalca (M1),
PTC termistorji (M1), ventilatorjem motorja navijalca (M2), zavoro (Y1), rotorskimi upori (R1),
kon¢nimi stikali na valjénem vodilu (S1), kon¢nimi stikali na reduktorju (S2) in krmilno
tastaturo (S3). Povezave se izvedejo po elektricnem nacértu K-313672 (Stemmann technick).
ObstojeCe uvodnice v omarah, motorjih in stikalih se zamenja z novimi, kable se na delih
trase, ki ni na kabelski polici uvede v zaSc¢itne cevi (FLEXICON)

’
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Slika 5: motor navijalca z termistorjem (M1), ventilatorjem (M2) in zavoro (Y1)

Stran 2 od 6
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Slika 7 in 8 : krmilna tastatura (S3) in kon¢na stikala na valjénem vodilu (S1)

Stran 3 od 6
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Slika 8 : kon&na stikala na reduktorju (S2)
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1.3 prestavitev dovodne omare vode

Na osi navijalca cevi se nahaja glavna dovodna omara vode in vsebuje elektromagnetni
ventil za dovod vode in elektricno vtiCnico 230V. elektromagnetni ventil in vtiCnica se
odklopita, in priklopita na novi lokaciji. Zamenja se kabel vti€nice in kabel elektromagnetnega
ventila

Slika 8 : dovodna omara vode

Stran 5 od 6
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1.4 prestavitev vti¢nice in luci

Na mestu, kamor bo prestavljen navijalni boben se na ograji nahajata Iu¢ in 230V vti¢nica, ki
se demontirata in novi prikljuita na novo lokacijo. Lokacijo se doloCi v strojnem projektu.
Lug, vtiCnica in kabli se zamenjajo z novimi.

_{.;Iq

Slika 9: Trenutna pozicija lu€i in vti€nice

Bostanj, maj 2025
Odgovorni projektant:

Blaz Kersi¢, mag.ing.el.

Stran 6 od 6


http://www.sis-ines.si/
http://www.sis-ines.si/

|NN__{| HD INNO, Inzenirske storitve, Lukan¢i¢ Janez s.p., Polica 53D, 1290 Grosuplje,
GSM: +386 41 264 821, e-posta: janez.lukancic@hdinno.si, DS: S168964617

DEL C) Popis del za jeklene konstrukcije in elektro opremo



GSM: +386 41 264 821, e-posta: janez.lukancic@hdinno.si, DS: S168964617

%'NN__{\ HD INNO, Inzenirske storitve, Lukan¢i¢ Janez s.p., Polica 53D, 1290 Grosuplje,

DEL D) Graficni del — Dokumentacija za izvedbo jeklenih
konstrukcij

Spisek risb:

St. risbe Predmet risbe Rev.
076-000 KS - Prestavitev navijalnega bobna za cev za vodo - sestava 0
076-100 Nosilni steber navijalnega bobna cevi za vodo 0
076-200 Podest 0
076-210 Podpora podesta 0
076-300 Stopnice 0
076-400 Lestev 0
076-510 Ograje 0
076-600 Nosilec usmerjevalne enote 0
076-700 Nosilec elektro omare 0
076-800 KS - Presip z vodili — sestava 0
076-810 Presip — korito 0
076-820 Stranica desna poviSana 0
076-830 Stranica desna podaljSana 0
076-840 Stranica desna trikotna 0
076-850 Stranica leva podaljSana 0
076-860 Stranica leva trikotna 0
076-870 Loputa 0
076-880 Resetka 0
076-910 Tesnjenje D1 0
076-920 Tesnjenje D2 0
076-930 Tesnjenje L1 0
076-940 Tesnjenje L2 0

o

K-313672 Elektro na¢rt Stemmann Technik za napajanje in upravljanje vodnega bobna
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© o Y Y 0 ° - i Y ° i |
T D ETA' I— C 17 8 |Vijak M16 X 60 ISO 4017 8.8 0.13 1.04 D
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Ee={ = |5 |7 ' * Vse nejasnosti je potrebno razCistiti s projektantom pred izdelavo opreme.
I =| |28 = e  Ostfre robove pobrusiti.
i o * lzvedbenirazred konstrukcije EXC2 po SIST EN 1090-2
T1E8E=EEE * AKZzascita C5-M, RAL po navodilih investitorja. .
g8 = ¢ Glej fudi fehnicno porocilo za dodatna navodila za izvedbo.
— *  VijaCni material vroCe cinkan.
g — S ECTI O N B-B 6 4 |Vijak M16 X 60 ISO 4017 8.8 0.13 0.52
; - — SCALE '| . 5 5 4 |Mdatica M16 ISO 4032 8. 0.04 0.16
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- w| = e — — N/ Y /==
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=| |5 | 1 podlagiizmer izdelati delavnisko dokumentacijo. .
<l =| |BE = * Vse nejasnosti je potrebno razCistiti s projektantom pred izdelavo opreme.
St le=al 2 8Q «  Ostre robove pobrusiti.
ki el * lzvedbenirazred konstrukcije EXC2 po SIST EN 1090-2
Hegl - A *  AKZ zascita C5-M, RAL po navodilih investitorja. _
5 * Glej tuditehnicno porocilo za dodafha navodila za izvedbo.
ki * Vijacni material vroCe cinkan.
£55 - 5 4 [Matica M16 SO 4032 8. 0.04 0.16
g Eg| - 4 Vijak M16 X 60 ISO 4017 8.8 0.13 0.52
g g - 3 8 |Podlozka 17 ISO 7089 200 HV 0.01 0.08
B el - 2 3 |Cevokrogla | 570X 33.7X32 | --- $355J0H 1.37 4.1
7= =8 — 1 2 |Plo¢evina 950 X 80 X 15 $355J2+N 8.85 17.7
ges| = |~ . §t. & o . Masa/kos | Masa
%M, = Pozicija | | o Ime Mere St.risbe | Material kg kg
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HEN I
, , 13 2 |og2-3-Cev 1179 X $33.7X3.2| --- | S355J0H 2.81 5.62
i 10 b — e SECTION ; : ’
—il55|5 o @D\ o |- 12 1 |og2-2-Cev 2452 X $42.4X 3.6 --- | S355JO0H 8.30 8.3
i[Eg| = 8 5 2\ - ! y o SCALE 1:5 11 2 |og2-1-Cev 111X $424X3.6| --- | S355J0H 3.76 7.52
HeHE HE o o g N ! A Pozicija |St. kos Ime Mere St.risbe| Material |Masa/kos kg|Masa kg
BN Al =10 Y 4% i 1 Ograja 2
slpg| o [ Lusu ol b S ST @ 10 1 |ogl-Plo&evina-2 1195x 133 x5 --- | $355J2+N 6.16 6.16
- ¥ <, I - 678 _ N 9 1 |ogl-Plogevina-1 850x 133 x 5 --- |S355)2+N|  4.33 4.33
AR o}{ G} “—P@Q 9 ~ 8 1 |og-pl-2-Plocevina 90X 90X 10 --- | $355J2+N 0.49 0.49
?—%: = I A N @ 0 7 2 |og-pl-1-Plo€evina | 130 X 50 X 10 --- | $355J2+N |  0.49 098 C
: HIB 25 Q ! i 3 1 |ogl-6-Cev 1272 X $42.4X3.6| --- | S355J0H 4.24 4.24
2z - 50 I 2y 5 1 |ogl-5-Cev 844X (0337X32 | -~ | S355J0H |  2.01 2.01
e - - I SECTION H-H
28| ~ [£[88| . 4 1 |ogl-4-Cev 912X ©42.4X3.6 | --- | S355J0H 3.00 3
E—T—— SCALE 1 2,5 | SCALE 1:5
HEHE e 25 0 . 3 1 |ogl-3-Cev 1204 X »33.7X3.2| --- | S355J0H 2.87 2.87
LR I ~ z 0 N g 2 1 |ogl-2-Cev 1090 X $42.4X3,6| --- | S355J0H 3.70 3.7
S8 2 [E. Ty | G} - - 1 2 |ogl-1-Cev 1111 X $424X3.6| --- | S355J0H 3.76 7.52
Z :: ; é_gg ~ - =10 /69 2] )/@ Pozicija ks;s Ime Mere ris?tt)'e Material Maslgé kos Masa kg B
eEHE © 4 - @ Ograja 1
B E RS S 5 oo IN&‘J Caamer abeedie 36, 6000 Koper | ¢ 151
| ML 2\ FINA & OPOMEE A ‘-\»\ 3 InvestitorLUKA KOPER, d.d Vojkovd Hated VARJENEC
5 s8|e¥ g . - o pp— b Q : nabrezje 38, 6000 Koper [
| N % ° 20, * Predizvedbo je potrebno izvesti izmere obstojeCega stanja stroja in na poelled  23. 06. 2025/ J. Mihelié Y] .
glzglzlze| 2 ‘ 2 podlagi izmer izdelati delavnisko dokumentacijo. Pregledal graje
c5|E5(E 1 1§ (@ 722 2 . Sty . . Checked |23+ 06. 2025| J. Lukangi¢
A s Ve 678 — - *  Vsenejasnosti je potrebno razcCisfiti s projektantom pred izdelavo opreme. i s o6 2025
[ i ™ 1400 e Ostfre robove pobrusiti. Approved 72 -
cles| 2 | - = = * lzvedbenirazred konsfrukcije EXC2 po SIST EN 1090-2 Eg,’gigm Do e Soamture D:\01_Jure\2025\LUKA-KOPER\076-Prekladalec\SW\OGRAJE\ A
£ 25 * AKZzascita C5-M, RAL po navodilih investitorja. _ Osn.merlo 4.4 Datumtiska | Sprememba St TStrani
£ - e Glej tudi tehnicno porocilo za dodatna navodila za izvedbo. ' . Print date Reviion _— A reges
1 .50 _ *  Vijaéni material vroce cinkan A1 S taug s e
HHE - - J : = p7| 23.06.2025 | Drwg.No. 076-510 111
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23 ! I S — — — e | St S S — — — — — — . o
i S VS N R ! OPOMBE: _ _ - . . o
. o o ! I ! ol o \ * Predizvedbo je potrebno izvesti izmere obstojeCega stanja stroja in na
- 3 tht - - I - - - - - - - - Rl S podlagi izmer izdelati delavnisko dokumentacijo. .
b f I i ! \ * Vse nejasnosti je pofrebno razcCistiti s projektantom pred izdelavo opreme.
TR boooooooo L « Ostre robove pobrusiti. D
£ ! T T T e v e v iy T T T T T i 1 0 ’ ! * Izvedbenirazred konstrukcije EXC2 po SIST EN 1090-2
T 3 ‘ ~ = ' 80/45° 50/45° *  AKZzascita C5-M, RAL po navodilih investitorja. .
HEEIRR 1550 - / - . 50/45, * Glej tudi tehnicno porocilo za dodatna navodila za izvedbo.
HEHIENLHE - - 300 * Vijacni material vroCe cinkan.
BN - -
Y T 14 8 |Vijak M12 X 50 ISO 4017 8.8 0.06 0.48
feals ek |® 13 8 |Matica M12 ISO 7032 8. 0.02 0.16
[y -] 12 16 |Podloika 13 ISO 7089| 200 HV 0.01 0.16
an LTI 11 8 |Matica M16 ISO 4032 8. 0.04 0.32
g Ll [ e 10 8 |vijak M16X60 [1SO4017| 8.8 0.13 104 C
:§§ ® D ETA' L E 9 16 |Podloika 17 ISO 7089| 200 HV 0.01 0.16
HEEIR 8 1 |Ploéevina 288 X 184X 10 $355J2+N 4.16 4.16
sl ElEal - SCALE 1:5 SCALE 1:5 SCALE 1:2.5 7 2 |Plogevina 230X170X10 | --- | $355J2+N 2.89 5.78
|| @ ' ) . 6 1 |Cev 0200X8 [1478X200X200| --- | $355JRH 62.18 62.18
SR IRBR| Y e razvita pl. Poz. Q\\Q 5 1 |Lkotnik 60x60x6 | 2674 X 60 X 60 --- | S235JR+AR 14.43 14.43
$F2[ 5 8leg| - ‘ 7 I 70 / 4 1 [L kotnik 60x60x6 | 2674 X 60X 60 | --- | S235JR+AR 14.43 14.43
L H =10 bo( a 4 3 1 |L kotnik 60x60x6 | 360 X 60 X 60 --- | S235JR+AR 1.90 1.9
=g 2 B2 D N 2 2 |Plogevina 360 X 270 X 10 $355J2+N 7.39 14.78
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gmo — |5l~s]| - I Q UP 90° R 10 Pozicija |St. kos Ime Mere S$t.risbe | Material |Masa/kos kg |Masa kg
] i N - i - ) o P -
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teolz| 3k ha x4 & 9 o uﬁw@ S et . so0o Kener | ®_ 144,93
322l LTe A ' = i , d.d Vojkovd Wateriz
2%3 i»g Owezzc;m ’ - =5 " N - v \’\ |nvestltorhg;gi:geo?zl?lzogodK\gczléfvo M::::::I VARJENEC
cF i kel . [23. 06. 2025|J. Mihelié imeName
N = = — N Designed = -
] s ‘ . >< ----- -0 pedecal 123, 06. 2025|J. Lukangié KS Nosilec
il {*RE - 290 _ r pordl " 23. 06. 2025 usmerjevalne-enote
§98 f - 360 - /pu"o ! ~ / E(\:Jrg.‘?;rmat BZ}E"‘ ln“;%]e gf’g%%'?u,e D:\01_Jure\2025\LUKA-KOPER\076-Prekladalec\SW\NOSILEC USMERJEVALNE ENOTE\ A
ol .84 N e 110 el | |
i Status rishe/Dwg. status 8t. rishe
I = Pzl 23.06.2025 | Drwg.No. 076-600 111

16 15 14 13 12 1] 10 7 3 / 6 9 4 3 2 |



SCALE 1:5 3D MODEL
890 =6 SCALE 1:15
B I s - 62 - I
e T
W A A _ _ _ _ A A\ AV
%gg i o >
g =g(== o| o
5 =171 1 ! | 2 2 c.j * 0
é 88|35 i o 5 Y
LIEEN b et
E 1 7
LRl NE,
= gg—g— 1 I I \(]/ - 80 ; 0
N ) -—
E‘IEE EIB :
o | |@ o |® SCALE 1:5
ol|e Q oo 2N t=10
Q 62
~ ' r ! 6 | -9
! - _\ - - A ( o D 2
A 3 3
2 1o D
o 1
| 40 |1 T 3|= - S
= o o }9, )
TR = ! ! ® G
w| S < F N > /P
£= = /
ag = i Y| Leo ~o
égg = TEING 10_
—— g2l = 9 4 [U vijak DN 25 DIN 3570 8.8 0.10 0.4
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niils == 7 7 32 |Podlozka 11 ISO 7089 200 HV 0
g8 = 40 | | 6 4 |U vijak DN 32 DIN 3570 8.8 0.12 0.48
gsg| - Kvad. vijak 050 cev 50 Art. §t.

T 5 | 8 |kamm 127.080052.00 | 88 0.12 | 0.9
Pliakui i - fobi I 4 2 |Plo¢evina 150 X 120 X 10 $355J2+¢N | 1.34 | 2.48
ggg 1588l - 3 2 |Plocevina 160X 120 X é $355J2+N 0.86 1.72
ke | 2 |2 |cev 890 x 20 x 40X S235)RH | 311 | 6.22
i 1 | 2 |cev 1420 X 49 X 40X S235JRH |  4.96 | 9.92
s = ... | §t. Er ot . Masa/kos | Masa
o [~e - Pozicija || ¢ Ime Mere St. risbe Material kg kg
E‘mn - . IN g HD INNO InZenirske storitve Narocnik LUKAVI.(OPER, d.d Vojkovo |Masakg 22 45
=i e i ey A\ Lukangéié Janez s.p Customer "atr:;’: ;Z’:ggo :Zp:r - :

O P o OPOMBE: - ) N . Investitor , d.d Vojkovd Material

23 = . . . . o . - Polica 53d, 1290 G | Jie 38, -

: s | & « Predizvedbo je potrebno izvesti izmere obstojecega stanja stroja in na . N\ olca 554, rosuplje nabrezje 38, 6000 Koper | Wateria VARJENEC

g podlagi izmer izdelati delavnisko dokumentacijo. . Designed |23+ 06. 2025/ J. Mihelic imelName KS Nosil lekt
558|559 = * Vse nejasnosti je potfrebno razCistiti s projektantom pred izdelavo opreme. Pregledal 193, 06. 2025| J. Lukangi& osliec eleKtiro
o *  Ostre robove pobrusiti. ol 123, 06. 2025 ---
£ e lzvedbenirazred konstrukcije EXC2 po SIST EN 1090-2 dpproied " = . omare
E== £ e AKZzasCita C5-M, RAL po navodilih investitorja. Eﬁ:g??;rmat Date Name Signature D:\01_Jure\2025\LUKA-KOPER\076-Prekladalec\SW\NOSILEC EL. OMARE
= e Glej tudi tehnicno porocilo za dodatna navodila za izvedbo. Osn. merilo 4.4 Datum tiska Sprememba San | Strani
g =+ A . > . Print date Revision I N N N Page |Pages
8 o \/uggr\] mgfenq! vroce cinkan. A3 Status rishe/Dwy. status §t. rishe
2slz=| ¢ Vijacitina ograjo = Pzl 23.06.2025 | D No. 076-700 111
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> ° : > | X | | |
28 N
B . & : = = = = = — zagozde privariti
o | ! ! . .
— = s T ; | konstrukcijo 32 1 |Veriga 4m & 3mm ISO 4565 IN 0.00 o |F
8008 1545 I I I I L | 31 2 |Sornik 40X 90X ©8 ISO 2341 ST 1.01 2.02
EE8 ] " Lim) " " Lim) " | - | / | 30 4 |Osnarazcepka @8 X 65 1SO 1234 IN 0.03 0.12
R ! 40 (. | |
osle 700 | 1290 500 29 2 [Sornik P30X 90X P8 ISO 2341 ST 0.57 1.14
e FER 4395 28 2 |Osnarazcepka ©6 X 40 SO 1234 ST 0.01 0.02 | |
g s E 27 2 |Podloika 21 ISO 7089 200 HV 0.02 0.04
s HIE 2 £
tientER 26 2 |[Sornik 20X 200X 5 1SO 2341 ST 0.51 1.02
- 18922 0S| % % L;l SCALE 25 26 |Osnarazcepk ©3,2X 25 ISO 1234 IN 0.00 0
He |- |28 ¢ SCALE SECTION F-F 1:10 24 | 26 |somnik fi12 X 751 1SO 2341 ST 007 | 182 |E
ez s 1:10 F SCALE ] : 2 @ t=15 DETAIL E 23 | 28 |Mafica M12 1SO 7032 8. 002 | 0.56
j ol 3 § é% = 15 ____1_ | 368 SCALE1:10 22 28 |Vijak M12 x 45 ISO 4017 8.8 0.06 1.68
I - - 21 46 |Matica varovalna M12 ISO 7040 8. 0.02 0.92
—= gtt ~ % \ 20 128 |Podloika 13 ISO 7089 200 HV 0.01 1.28 ||
§s€ ® ® v._/ <lo ® ® % 19 46 |Vijak vgrezni M12 x 50 ISO 10642 8.8 0.05 2.3
b | 18 1 |Tesniina guma 10 X 0,13 x 0,02m  [FLEXCO, CONTINENTAL,...| TESNILNA 32 32
gl 7. GUMA
HEE - - 17 1 |[Tesnenje L2 076-940 VARJENEC 8.46 8.46
el sl - F % SR 16 | 1 [Tesnenje Ll 076-930 VARJENEC | 1382 | 13.82 |D
e e 15 ¥ 15 1 [Tesnenje D2 076-920 VARJENEC | 8.69 8.69
883 |3 velia za vse 14 1 [Tesnenje D1 076-910 VARJENEC | 14.36 14.36
HEEE Mn obloge ® ® 13 26 |Tesnenje zagozda $355J2+N 0.23 5.98
HEEIRAN ® | @ 12 5 |Mangan obloga desna str. 50Mn7 14.14 70.7 |
spel s | e 1 1 |Mangan obloga zadnija str. 50Mn7 16.83 16.83
285 |8 fo _ 300 60, 150 10 1 |Mangan obloga L sir. zadaj 50Mn7 22.16 22.16
| 2|8 %55 N 420 290 9 4 |Mangan obloga L stranica 50Mn7 30.55 122.2
r?—%: = -HE 8 1 |Redetka 076-880 VARJENEC | 12117 |12117|C
gl 7 1 |Loputa 076-870 VARJENEC | 53.30 53.3
§ 8; - SCALE [ 1 |Stranica L trikotna 076-860 VARJENEC 28.85 28.85
e ful 1:2 de orivarit ‘ ( 5 1 |Stranica L podalj$ana 076-850 VARJENEC | 24547 | 24547
(58|~ [5[RE| - t=15 Zagozae privarit ) ' 4 1 |Stranica D ikotna 076-840 VARJENEC | 28.36 | 28.36
LI HEE na vengo@m konstrukcijo SCALE 7 NP v 3 1 |stranica D podaljsana 076-830 VARJENEC | 250.57 |250.57 | |
clss] 2 |8 N N : y : f » . : = )
aidiad; [E] o ) 110 , - 3 ’ uporabiti obstojedi cilinder 2 1 |[Stranica D povisana 076-820 VARJENEC | 14222 |142.22
el Hew = = ) ; s 1 1 |Presip korito 076-810 VARJENEC | 655.66 | 655.66
5 SR8 b < =Y ' ; <
S|38| 2 |E ) -~ St. g0 . Masa/kos | Masa
ey LR le \ ? Pozicija | | s Ime St. risbe Material kg ks |g
oals ole| - 90 © © A Skupna masa: kg [1848.70
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S e | & * Predizvedbo je potrebno izvesti izmere obstojeCega stanja stroja in na ® SIST EN 14399-H ‘ ‘ ; e e R s s [P o T ———
N podlagi izmer izdelati delavnisko dokumentacijo. ' M12 70 110 | 125 — . ap |
R * Vse nejasnosti je potrebno razcistiti s projektantom pred izdelavo opreme. 300 M16 180 | 260 | 310 | Od osebaprojektirania j t: 2'1322 PreSIp z vodili KS
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* —— * Vijacni material vroCe cinkan. _ YEE T o o I = V,Sta,,mjekta Storokta | Stratra |Datam risbe Merilo St risbe Dist
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e [-Fe SECTION F-F
S - - - N ALE 1 :
R EET . . SC 0 26 1 _|Ploéevina 725X 80 X 10 $355J2+N 4.44 4.44
il2ele | 5 & u Il ! 25 1 |Ploéevina 796 X80 X 10 $355J2+N 4.91 4.91
kil B |40 24 | 1 |Ploevinarazvita | 1291 X872X10 | --- | $355J2+N | 58.99 | 58.99
X8 23 4 |Ploevina 160 X 80 X 10 $355J2+N 0.67 2.68
T S o o - o S - o A s % 22 1 |[Plogevinarazvita | 1118 X171X5 | --- | $355J2+N 7.43 7.43
N N O = ™ Q N 21 1 [Cev 1084 X 0150 X 5|  --- $355JRH 23.12 23.12
g < N N~ 1) (c0) L >
N N — - . 20 1 |Plocevinarazvita | 608 X 10 X 25 $355J2+N 2.27 2.27
% i 2 I 19 2 |Ploéevina 663X204.5X10 | --- $355J2+N 4.18 8.36
E 5 18 2 |Jeklo okroglo 90 X ©40 $235JR 0.61 1.22
Jeslelol 8| - e 17 8 |Plocevina 220X85X10 | --- | $355)2+N 1.25 10
el ' 16 4 |Ploevina 220X 125X 15 $355J2+N 2.33 9.32
| e 15 1 _|Ploéevinarazvita | 2185X 385X 10 |  --- $355J2+N 66.40 66.4
SN 8 Y ! 14 1 _|Ploevina razvita | 2490 X 868 X 10 |  --- $355J2¢N | 161.65 | 161.65
okl I I e S ECT' O N B-B 13 16 |Ploevina 130 X 40 X 15 $355J2+N 0.44 7.04
] o120 12| 32 |Plo€evina 75X 40 X 5 - | S35502+N | 0.1 3.52
:| | g [EEE|® ® 1 2 |Plogevina 135X 120 X 15 $355J2+N 1.51 3.02
NEHEEE 10 2 |Ploéevina 200 X 200 X 10 $355J2+N 3.14 6.28 |~
AR | e o 9 4 |Ploevina 130 X 120 X 10 $355J2+N 1.03 412 |~
i — 8 4 |Ploéevina 250 X 130 X 10 $355J2+N 2.24 8.96
— 1 7 2 |Plo&evina 2380 X 141X 10 | --- | $355)2+N | 19.25 38.5
sgl«~ |Egg| - 6 3 |Cev 200X 0150 X5 |  --- $355JRH 3.2 9.78
U e o - - - - - - - o 5 2 |Cev 307X O150X5 |  --- $355JRH 5.36 10.72
ey Q | — — | 4 2 |Cev 200X O150X5 [ --- $355JRH 4.17 8.34
i, [ 3 1 [Cev 2000 X 0150 X 5|  --- $355JRH 44.52 44.52
T lske o i Ul " 1 Ul o Ul i 2 1 _|Ploéevina 2490 X80X10 | --- $355J2+N 15.52 15.52
] B e " T boeoe ° . 1 1_|Plogevina 2490 X 730X 10 | --- | $355J2+N | 134.54 | 134.54
"ji f gN; - Y Pozicija ks;.s Ime Mere S$t.risbe | Material Maslfg kos Mlgéa
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* Vse nejasnosti je potrebno razcistiti s projektantom pred izdelavo opreme.
e Ostre robove pobrusiti.
* |zvedbenirazred konstrukcije EXC2 po SIST EN 1090-2
e AKZ zascita C5-M, RAL po navodilih investitorja.
*  Glej tudi tehni¢no porocilo za dodatna navodila za izvedbo.
e Vija¢ni material vroCe cinkan.
e Zvariso 0,7 x debelina tanjse pl. v spoju
6 1 |PloCevinarazvita] 225X 128 X 5 S$355J2+N 1.02 1.02
5 1 |PloCevinarazvital 210X 128 X 5 S$355J2+N 0.94 0.94
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3 5 |Plocevinarazvital| 190X 128 X 5 $355J2+N 0.84 4.2
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1 1 |Kotnik 1560 X 40 X 40 X 5| --- | S235JR+AR 4.66 4.66
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*  Vse nejasnosti je potrebno razcistiti s projektantom pred izdelavo opreme.
e  Ostre robove pobrusiti.
* |zvedbenirazred konstrukcije EXC2 po SIST EN 1090-2
* AKZzascita C5-M, RAL po navodilih investitorja.
 Clej tudi tehnicno porocilo za dodatna navodila za izvedbo.
* Vijacni material vroCe cinkan.
e Zvariso 0,7 x debelina tanjse pl. v spoju
2 5 |Ploc¢evina razvita 184 X128 X 5 $355J2+N 0.80 4
1 1 [Kotnik 1500 X 40 X 40 X 5| --- | S235JR+AR 4.48 4.48
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